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Anello giallo - Dentatura incrociata extra fine
Per lavorazioni di rifiniture di leghe nobili e vili, superfici di compositi di ceramica

Anello blu - dentatura semplice standard per sgrossatura di metalli e resine.
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Anello rosso - Dentatura incrociata fine
Per lavorazioni di precisione di leghe nobili, vili, resine e compositi
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Anello blu - dentatura incrociata standard per sgrossatura di metalli e resine
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Anello viola - Dentatura a spirale fine
Per rifinitura titanio, leghe semi-preziose e non preziose, protesi fisse

Anello verde - Dentatura incrociata grossa
per sgrossature di resine e gesso secco

Anello nero
Dentatura semplice

Anello nero - Dentatura incrociata SG
per sgrossatura di resine e gesso ancora umido

Anello verde
Dentatura semplice trasversale
per rifinitura di materiali morbidi

per ribasatura
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Frese in titanio

500 103 ...
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Frese in tungsteno manipolo
per lavorazioni di leghe nobili e vili e materiali da rivestimento estetico

pallina

cilindrica conica

cono
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Frese in tungsteno manipolo
per lavorazioni di leghe nobili e vili

e materiali da rivestimento estetico

Frese in tungsteno - fig. 196
grossa, fine e superfine

cilindrica dentata conica dentata
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Frese per fresaggio in tungsteno
500 103 ... Ø 2,35 mm
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Frese per fresaggio in tungsteno
500 103 ... Ø 2,35 mm

500 123 ... Ø 3,00 mm 500 123 ... Ø 3,00 mm

500 123 ... Ø 3,00 mm



Frese per fresaggio in tungsteno
500 103 ... Ø 2,35 mm

500 103 ... Ø 2,35 mm 500 123 ... Ø 3,00 mm

Frese per fresaggio per titanio

500 103 ... Ø 2,35 mm 500 123 ... Ø 3,00 mm

Frese per cera
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 Frese per zirconioFrese multilame
per cuspidi

    
 

Frese per termostampaggio
per taglio e rifinitura da materiali plastici per termoformazione
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351
Dysk twardy 
ob³o¿ony jednostronnie
ze spodu

345
Dysk twrady
obustronnie
ob³ozony

355
Dysk gietki,
obustronnie ob³o¿ony
z brzegu

350
Dysk twardy,
dziurkowany
obustronnie 
ob³o¿ony

       351                           351                              351                                    355                           355                              355

       /              / /                    /504 504 504514 514 514534504 504 504       524                           524                              524                             

        0,20                          0,20                              0,20                                     0,15                         0,15                              0,15

      160                    190                        220                                   160                    190                        220

351 524 160 355 504 160
355 514 160

351 524 190 355  504 190
355  514 190
355  534 190

351 524 220 355 504 220
355 514 220

Figura

Ziarno

ISO Æ

Gruboœæ w mm

Numer produktu
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356
Dysk giêtki,
jednostronnie ob³o¿ony
ze spodu

361
Mini-dysk giêtki,
obustronnie ob³o¿ony
z brzegu

                               356                                                         361                        361                              

                                                    514                                                               514 514  

                              0,10                                                        0,15                        0,15                       

                         190                                              100                  130                        

361 514 100356  514 190 361  514 130

  

Figura
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Figura
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Gruboœæ w mm

Numer produktu

                          web: www.rodentica.cz
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Dischi diamantati
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Standard - Flex
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Superflex
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Dysk do gipsu, dziurkowany,
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Dischi diamantati per squadramodelli

Dischi per monconi

397/380 405/400

254
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Frese diamantate HP - Manipolo
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Frese diamantate HP - Manipolo
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Frese diamantate HP - Manipolo
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Frese diamantate HP - Manipolo
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Frese diamantate HP - Manipolo
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Utensili diamantati per laboratorio
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Utensili diamantati per laboratorio
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Utensili diamantati per laboratorio
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Utensili diamantati per laboratorio
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141 544 031 141 544 050

225 524 029 243 524 016 243 524 031 263 524 050

243 534 031 243 534 050 263 534 050

243 544 050 263 544 050

K   

Sto¿ek, d³ugi

  

P³omieñSto¿ek zaookr¹glonySto¿ek p³aski

 
 

 
 

524/ /544534 524/ /544534

524/534 524/ /544534 524/534 534/544 524/ /544534

524/ /544534 524/534524/534524/534  524

524 524 524524

172

031

9,0

          

      

 Æ

  

 

    

807 104 … … …

Figura
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Numer produktu

807 104 … … …

       327                                                          354                                 354                           

       524                                                                                          524                      5     

        0,40                                                           0,17                               0,17                          

      2                                                                               200                            

3         

  

Figura

Ziarno

ISO Æ

 mm

Numer produktu

                           

Frese diamantate sinterizzate
Grana standard - rifinitura leghe nobili, palladiate, Co-Cr, titanio
Grana grossa (anello verde) rifinitura di leghe vili
Grana X-grossa (anello nero) rifinitura di leghe vili
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Frese in zirconia
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- alta capacità tagliente
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Dischi Fibra-glass
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Dischi Fibra-glass
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                e-mail: rodenticapolska@rodentica.cz         web: www.rodentica.cz
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Lucidatori per ceramica-zirconia

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

  

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

  

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

  

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

  

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

       
       

    
  

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 
    

       
      

   
    

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

       

 

       

        
       

  
 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 
       

       
        

       
        

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 
       

  
        

        
  

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

       
          

     
      

   
  

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

         
          

        
        

   
   

  

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

       
     

       
        

  
          

   
  

      
   

        

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

       
       

           
        

    
        

       

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

       
  

    
        

    
       

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

    
       

e Körnung – mittlerorpolierenV
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e Körnung – mittlerorpolierenV – extra feine KörnungHochglanz

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

       
         

      

e Körnung  – feine KörnungolierenP  – extra feine KörnungHochglanz

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

  
      

 – extra feine Körnung

 

 
  

 
 

 
  

 
 

 
 

 

 
 
 

 

m / LØ m

orpolierenV
Pre-polishing – medium grit

Pré-polissage – grain moyen

Pre-lucidatura – grana media
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e Körnung
medium grit

grain moyen

grana media

olierenP
Polishing – fine grit

Polissage – grain fin

Lucidatura – grana fine

Hochglanz
Highshine – 

Poli brillant – 

lucidatura a specchio – 
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e KörnungorpolierenV
Pre-polishing – medium grit

Pré-polissage – grain moyen

Pre-lucidatura – grana media

Highshine – extra fine grit

oli brillant – grain extra fin

lucidatura a specchio – grana extra fine
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grana media
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Polishing – fine grit

Polissage – grain fin
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Highshine – extra fine grit

Poli brillant – grain extra fin
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grain extra fin

lucidatura a specchio – grana extra fine
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Abrasivi - Lucidatori - Mandrini
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osse, réjouissant en coupe, des surfaces fines sur toutes lesGranulométrie de diamante gr   rosse, réjouissant en coupe, des surfaces fines sur toutes les
t Grinder "MC"Smar

. W-1maximum speeds 12.000 min
Coarse grain size, fast cutting, fine surfaces on all ceramic materials –

t Grinder "MC"Smar
. Mit geringem Anpr-1ehzahlen max. 12.000 minDr
e      orngröße, sehr schnittfr  e      obe KGr

t Grinder "MC"Smar
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Numeri massimi di giri 12.000 min

ossa, tagliente, superfici fini su tutte le ceramiche –Grana di diamante gr
t Grinder "MC"Smar

céramiques – les vitesses maximales autorisées 12.000 min
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Interspersed with diamonds in high concentration. Without plastic center

Ceramic polishing, highshine
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Schleifkörper  Handstückschaft 104

Abrasives        Handpiece 104

Korund, ró¿owy                                         Pakowane po 50/100 sztuk

ceramiczne spoiwo, twarde

do dok³adnego szlifowania szlachetnych

 i nieszlachetnych metali i szkieletów
-1

18.000 - 25.000 min

Korund, br¹zowy                                       Pakowane po 50/100 sztuk

œrednie ziarno, do szkieletów i nieszlachetnych metali
-1

25.000 - 35.000 min

Korund, jasnobr¹zowy                                                 Pakowane po 50/100 sztuk

ceramiczne spoiwo, miêkkie 

dok³adne szlifowanie szlachetnych i nieszlachetnych metali

 i szkieletów
-1

15.000 - 35.000 min

615 104 173 524 035
615 104 173 514 035

615 104 107 524 050
615 104 107 514 050

615 104 107 514 065

625 104 173 524 035

625 104 107 524 050

625 104 107 524 065

615 104 107 524 065

Korund, niebieski                                                          Pakowane po 12/100 sztuk

ceramiczne spoiwo, miekkie

do dok³adnego szlifowania szlachetnych metali i drogich stopów
-1

12.000 - 18.000 min

Porowaty kamieñ,

do akrylu,

ekstra gruby

635 104 197 523 025     

635 104 199 523 035      

635 104 107 523 050      

635 104 743 523 160                          Pak. po 1 sztuce

655 104 171 522 025

655 104 173 522 035

655 104 243 522 035

655 104 288 522 025

655 104 304 522 120

655 104 260 512 130

dok³adny

655 104 372 512 160

dok³adny

655 104 012 522 070

655 104 024 522 130

655 104 001 522 040

655 104 014 522 070

655 104 042 522 130

Karbid, zielony                        Pakowane po 12/100 sztuk

ceramiczne spoiwo, œrednie ziarno

do ceramiki i szlachetnych metali

-1

15.000 - 20.000 min

Arkansas, bia³y                                                                                                   

dok³adne szlifowanie kompozytu i szlachetnych metali.

-1

15.000 - 20.000 min

635 104 165 504 025

635 104 171 504 025

635 104 243 504 035

635 104 288 504 025

                             Pakowane po 12/100 sztuk

Arkansas bia³y

Punte Abrasive in Carborundum
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Pak. 6 sztuk Pak. 12 sztuk

Przed-polerka, dok³adna, br¹zowa

do metali szlachetnych
-1

max. 20.000 min

Polerka do wysokiego po³ysku, zielona

do metali szlachetnych
-1

max. 20.000 min

Polerka do koronek

-1

max. 20.000 min

Polerka ekstra twarda, czarna

do metali szlachetnych

i nieszlachetnych
-1

max. 20.000 min

658 104 243 513 030 658 104 243 503 030

658 104 113 513 140

658 104 243 513 060 658 104 243 503 060

658 104 292 513 045 658 104 292 503 045

658 104 113 503 140

658 104 303 513 150 658 104 303 503 150

658 104 371 516 190

ISO    mm ISO             mm

          030           6,0           030           6,0 

          060          16,0           060          16,0 

          045          16,0           045          16,0 

          150           4,0 

ISO             Délka

                   prac. 

                   èásti

                   v mm

ISO             mm

          140           12,4 

          190            1,4 

          140           12,4 

          150           4,0 

Polerka dok³adna, twarda, fioletowa,

do metali szlachetnych i nieszlachetnych
-1

max. 20.000 min

658 104 243 506 030

658 104 292 506 045

658 104 372 506 120

ISO              mm

          030        6,0 

          045       16,0 

          120         2,1 

          190        1,6 

Pakowane po 10 sztuk

Gruba, zielona

do akrylu i protez

-1

max. 10.000 min

Œrednia, do akrylu i protez

-1

max. 10.000 min

Dok³adna, ¿ó³ta

do akrylu i protez

-1

max. 10.000 min

ISO          mm

658 104 200 514 160658 104 200 524 160658 104 200 534 160

658 104 243 514 110658 104 243 524 110658 104 243 534 110

658 104 273 514 100658 104 273 524 100658 104 273 534 100

          160             19,0 

          110             20,0 

          100             25,0 
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Peroni in silicone montati
per manipolo
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Pakowane po 100 sztuk

Pakowane po 1 sztuce

Pakowane po 1 sztuce

Paluszki do polerowania bruzdy

Mandryle

-1

10 000  max. 20 000 min

658 900 114 514 020

658 900 114 503 030

330 104 600 000 020

330 104 600 000 030

658 900 114 534 020

658 900 114 534 030

658 900 114 524 020

658 900 114 513 030

Æ 2,0 mm

Æ 3,0 mm

mm

mm

20,0

20,0

20,0

23,0

23,0

23,0

miêkka, br¹zowa

miêkka, br¹zowa

œrednia, szara

bardzo dok³adna, zielona

twarda, ciemnobrazowa

twarda, ciemnobr¹zowa

Silikonowa polerka 
Uchwyt do mikrosilnika i FG-uchwyt

Uniwersalna polerka, bia³a

do wszystkich materia³ów
-1

5 000 max. 10 000 min

niemontowane

658 204 243 522 035

658 204 243 522 060

658 204 030 522 060

658 204 030 522 090

658 900 030 522 120

658 900 030 522 110

12,0 

16,0 

9,0 

8,0 

6,0 

8,0 

mm

Pakowane po 12/100 sztuk

SiC, magn. spoiwo,

bardzo grube, miêkkie

nie nagrzewaj¹ siê,

do ceramiki i stopów metali.

-1

15.000  min

655 900 371 523 200

655 900 372 523 140 655 900 372 523 220655 900 372 523 200655 900 372 523 170

3,0 mm

4,5 mm

2,0 mm

655 900 374 523 220

Pakowane po 50/100 sztuk

"Heatless" kr¹¿ki szlifuj¹ce

 niemontowane

                     

Pakowane po 1 sztuce

bardzo dok³adna,    ziarno-Æ 3 µm:               030 000 300 dok³adna ziarno-Æ 7 µm:                        030 000 700

Pasta diamentowa

Pakowane po 6 sztuk

ACU - FIX

Polierbürsten                Handstückschaft 104

Polishing brushes        Handpiece 104

Szczoteczka zintegrowana z materia³em szlifuj¹cym

-1

max. 10.000 min

Przed-polerowanie bez pasty, zadnego prochu i zabarwienia.

Do uzytku na metale szlachetne, akryl i ceramikê.

gruba

625 104 372 534 210

dok³adna

655 104 372 524 210

RODI-FIX

Szczoteczka do polerowania

Gommini in silicone RA - HP

Pasta diamantata

45



  

330 104 604 395 050

330 104 604 391 050

Mandryl - œruba, poszerzony

10 sztuk

dla leworêcznych

Mandryl - œruba

10 sztuk

330 104 603 391 050

330 204 603 391 050

Mandryl - œruba, g³owa Æ 8 mm 

10 sztuk

330 104 604 391 080

5 sztuk

312 104 610 415 050

Spiralowy mandryl

10 sztuk

312 104 615 421 060

Moore - mandryl

5 sztuk

312 104 622 444 042

Uchwyt do papieru œciernego

10 sztuk

312 204 615 421 060 330 104 610 418 023 312 104 623 443 023

Adapter ze sprê¿yn¹

FG 

5 sztuk

330 104 602 436 016

330 204 602 436 016312 204 602 001 023

312 204 602 000 060 330 104 600 000 020

2,0 mm

3,0 mm

330 104 600 000 030

Adaptery

1/6 sztuk

Mandryl do polerek

1 sztuka

SNAP - ON

SCREW - IN

 2,35 mm na 1,6 mm

 3,00 mm na 2,35 mm
 

Mandryl - œruba, uchwyt Æ 3 mm 

10 sztuk

330 124 604 391 080

Adapter 
FG 

1 sztuka

Redukcja szyjki

10 sztuk

330 104 601 001 023 330 000 4032

330 000 4033
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Karbid, zielony,

ceramiczne spoiwo

œrednie ziarno

do ceramiki, szlachetnych metali i akrylu

-1

15.000 - 20.000 min

Arkansas, bia³y, bardzo dok³adny,

dok³adne szlifowanie szkliwa

-1

15.000 - 20.000 min

FG- uchwyt

635 204 001 504 030

635 314 001 504 030

635 204 165 504 025

635 314 165 504 025

635 314 171 504 025

635 314 243 504 035

635 314 288 504 025

635 204 243 504 035

635 204 243 504 040

635 204 288 504 025

655 204 001 522 030

655 204 001 522 040

655 204 001 522 050

655 204 110 522 025

655 204 165 522 025

655 204 171 522 025

655 204 243 522 035

655 204 243 522 040

655 204 288 522 025

mm

“Pinky”- akrylowe polerki

Diamentem posypana polerka,

   twarde spoiwo.

803 204 243 505 040

803 204 030 505 060

803 204 243 495 040

803 204 030 495 060

803 204 304  505 100

803 204 304  495 100

Wysoki po³ysk

Standardowy

Standardowy

Wysoki po³ysk

Wysoki po³ysk

Standardowy

10,0 

10,0 

7,0 

7,0 

4,0 

4,0 

P        

do wszystkich rodzajów kompozytu

i ceramiki

-1

5 000  max. 10 000 min

Polerka do kompozytu, 

dok³adna, ¿ó³ta

658 204 243 502 030

658 204 243 502 045

658 204 030 502 060

658 204 030 502 090

6,0 

10,0 

9,0 

8,0 

mm

     

do wszystkich rodzajów

kompozytu

-1

5 000 max. 10 000 min

Abrasivi RA-Arkansas RA-FG

SS TT UU DD II OO
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Polerka do wysokiego po³ysku, zielona

do amalgamu i z³ota
-1

5 000 bis max. 10 000 min

658 204 243 503 030

658 204 243 503 045

658 314 243 503 030

658 204 243 503 060

658 204 030 503 060

658 204 030 503 090

FG

Silikonowe polerki

uchwyt do mikrosilnika i FG-uchwyt

Przedpolerka, br¹zowa

do z³ota i amlgamu
-1

5 000 max. 10 000 min

658 204 243 513 030

658 204 243 513 045

658 314 243 513 030

658 204 243 513 060

658 204 030 513 060

658 204 030 513 090

658 204 243  506 030

dok³adny, extra twardy

Reduktor amalgamu, gruby, czarny
-1

5 000 max. 10 000 min

Polerki do ceramiki - wysoki po³ysk

-1

5 000  max. 10 000 min

658 204 243 533 030

658 204 243 533 045

658 204 030 533 060

Polerka nape³niana diamentem

uchwyt do mikrosilnika / uchwyt nasadkowy 104

803 104 303 504 250 803 104 303 514 250 803 104 303 524 250

Polerki do ceramiki - wysoki po³ysk

-1

max. 5.000 min

25 x 2 mm

Soczewka:               extra dok³adna                         dok³adna                                       œrednia

803 900 372 504 170

niemontowany

803 104 243 504 045 13,0 mm

803 104 372 504 110 11 x 2 mm

17 x 2,5 mm

803 900 114 514 020     dok³adne

803 900 114 504 020    extra dok³adne

Do polerowania ceramiki

-1

10 000  max. 20 000 min

803 204 243 030514 

803 204 243 514 040

803 204 030 060514 

803 204 304  100514

dok³adna

803 204 243 504 030

803 204 243 504 040

803 204 030 504 060

803 204 304 504 100

bardzo dok³adna

803 204 243 504 045

pakowane po

12 / 100 sztuk             
Pakowane po

1 / 6 sztuk

Pakowane po 10 sztuk             

Siliconi RA
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Pakowane po 10 sztuk

RODI - BRUSH 
SZCZOTKA DO POLEROWANIA

Szybki i wysoki po³ysk
na kompozycie i ceramice.
Do u¿ycia po metalowych
lub diamentowych finirkach.

655 204 010 504 040

655 204 010 504 060

Pakowane po 25/100 sztuk

Pakowane po 25/100 sztuk

Pakowane po 6 sztuk

Higiena zêbów i szczotki do polerowania

658 900 010 001 035658 900 131 001 035

SNAP - ON

010 300 010 001 060 010 300 131 001 050

SCREW - IN
NYLONOWA
 SZCZOTECZKA

do delkiatnego
czyszczenia

010 204 010 000 060 010 204 010 001 060

NYLONOWA
SZCZOTECZKA

bardziej miêkka od naturalnej,
do delikatnego czyszczenia

NATURALNA
SZCZOTECZKA

bardzo du¿e
mo¿liwoœci
czyszcz¹ce

312 204 602 001 023312 204 602 000 060

Pastowe instrumenty do poleroawnia

658 204 030 492 050 658 204 030 492 055658 300 030 492 050658 900 030 492 050

SNAP - ON SCREW - IN ze szczoteczk¹

Adaptery

SNAP - ON SCREW - IN

Szczoteczka zintegrowana z materia³em szlifuj¹cym
-1

max. 10.000 min

2

Techniczne informacje do kamieni i polerek

Proszê czytaæ uwa¿nie!

Sposób u¿ycia instrumentów:

Stomatologiczne dok³adne instrumenty szlifuj¹ce do opracowywania, 
zakañczania, gumowania, polerowania twardych zêbowych substancji 
oraz materia³ów u¿ywanych w stomatologii.

Stomatologiczne instrumenty poleruj¹ce do pocz¹tkowego i koñcowego 
polerowania wype³nieñ.

Informacje do u¿ytkowania:

1. U¿ywaæ narzêdzia tylko w dobrym stanie technicznym.

2. Nie powinno siê zginaæ ani ³amaæ  wierte³.

3. Si³a nacisku max. 2N.

4. Uchwyt wiert³a osadziæ mo¿liwie jak najg³êbiej..

5. Stêpione instrumenty odpowiednio wczeœnie wymieniæ, a zgiête i 
uszkodzone od razu usun¹æ..    

6. Przestrzegaæ zalecanych maksymalnych obrotów..

Higiena - zalecenia

Przed u¿yciem nale¿y instrumenty zdezynfekowaæ,
wyczyœciæ, wysterylizowaæ.
Po u¿yciu nale¿y powtórzyæ wy¿ej wymienione czynnoœci ponownie.

Nale¿y tak¿e dbaæ o przestrzeganie nastêpuj¹cych zaleceñ:

U¿yte instrumenty sterylizowaæ odpowiednio do typu materia³u.
Dotrzymywaæ zaleconych czasów sterylizacji, zalecanych przez 
producenta, ale nie d³u¿szych ni¿ jest to konieczne.

W przypadku przekroczenia czasu sterylizacji grozi niebezpieczeñstwo 
zmazania kolorowego oznaczenia oraz zniszczenia instrumentu 
(np. polerek).

Instrumenty metalowe - unikaæ kontaktu z  H O !2 2

H O reaguje agresywnie chemicznie.2 2

Potem instrumenty oczyœciæ ultradŸwiêkiem lub pod bie¿¹c¹ wod¹.
Kiedy zostan¹ jakieœ resztki nieczystoœci czynnoœæ powtórzyæ.

Przed sterylizacja instrumenty w³o¿yæ do stojaka lub przymocowaæ.

Instrumenty sterylizowaæ w autoklawie.
Nie przekraczaæ temp. 135 C.

 .

                 katalogi mo¿na
                     œci¹gn¹æ 
                       z internetu!

www.rodentica.cz

                           

Spazzoline
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